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Optimalizace homogenizac¢niho zihani slitiny AlZn5,5Mg2,5Cu1,5

Vajsova Viktorie, Michna Stefan
FVTM, UJEP v Usti nad Labem

Anotace

Homogenizace je definovana jako zplsob tepelného zpracovani, které pozustava z vydrZze na vysoké
teploté v blizkosti likvidu (cca 0,7 - 0,8 teploty taveni) za Gcelem eliminace chemické nehomogenity
difiznimi procesy. Pri homogenizaénim Zzihani kontinualné i nebo polokontinualné odlévanych
hlinikovych slitin dochazi k odstrariovani chemické nehomogenity v ramci jednotlivych dendritickych
bunék (krystalové segregaci). Jedna se o difuzni proces pfi teploté nejblizsi teploté likvidu daného
materialu, pfi kterém dochazi k prfechodu rozpustnych intermetalickych fazi a eutektik do tuhého
roztoku a, p ¢emZ dochazi k podstatnému potlaéeni krystalové segregace. Velky vliv na proces

homogenizace ma teplota, délka homogenizace a velikost dendritickych bunék, nebo-li délka difaznich
drah. Cilem tohoto ¢lanku je optimalizace procesu homogenizace z hlediska jeho délky a teploty
homogenizacniho Zihani na strukturu a mechanické viastnosti slitiny AlZn5,5Mg2,5Cu1,5.

Klicova slova: Homogeniza¢ni zihani, slitina AlZn5,5Cu2,5Mg1,5, mikrotvrdost dle Vickrse,
krystalova segregace, EDS analyza

Vliv tlaku na strukturu slitiny hliniku AICu4MgTi

Nova lva, Solfronk Pavel, Novakova Iva
Fakulta strojni, Katedra strojirenské technologie, Technicka univerzita v Liberci

Anotace

Prispévek se zabyva utvarenim struktury pri pasobeni tlaku razniku na material. Maximalni hodnoty
tlak jsou od 80 do 110 [MPa]. Tlak se realizuje lisovnikem, resp. tvarovym raznikem. K tomuto uéelu
byl navrzen a vyroben néstroj specialni konstrukce, ktery se upind na hydraulicky lis. Hlavnim
zamérem bylo sledovani struktury slitiny AICu4MgTi, ktera vznikla pfi pasobeni tlaku na krystalizujici
taveninu. Pri tomto zpusobu krystalizace byly vyrobeny hmotné dily tvaru komolého kuzele s vétsi
podstavou @ 100 x 100 mm. Soucasné byla sledovana struktura této slitiny, ktera vznikla jinym
mechanismem, neZ je zvySeny tlak, tji. gravitaénim litim do piskové a kovové formy. Hlavnim
vysledkem plsobeni tlaku na taveninu je jemna krystalicka struktura, coZ predstavuje zjemnéni
dendritd, jak v povrchovych, tak ve vnitinich partiich zpracovaného materialu.
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Litiny s €ervikovitym grafitem — material pro vyrobu tenkosténnych odlitka

Nova lva, Novékova lva, Machuta Jifi
Fakulta strojni, Katedra strojirenské technologie, Technicka univerzita v Liberci

Anotace

Pro vyrobu tenkosténnych odlitki mé znacny vyznam litina s Cervikovitym grafitem. Doposud vyrabéna
tato litina byla pouzivana pro vyrobu tlustosténnych odlitkt. Vyroba odlitkti tenkosténnych z tohoto
druhu litiny je velmi komplikovana, pfedevsim z metalurgického hlediska a kvality taveniny. Tento
pfispévek se zabyva metalurgii a pfipravou taveniny pro vyrobu tenkosténnych odlitkdl jednoduchého



tvaru desky o razné tloustce. Taveni bylo provedeno ve stfedofrekvencni peci, pro vsazku byl pouZit
Sorel a o¢kovaci a modifikacni ¢inidla. Byly vyhodnoceny viastnosti odlitkti s ohledem na stanoveni
pevnosti v tahu, taZnosti a tvrdosti Na svételném mikroskopu byla sledovéna struktura odlitk
s minimalni tloustkou stény. Zjisténé informace umoZzriuji ziskat komplexni pohled na metalurgickou
pfipravu tohoto druhu litiny s ohledem na modifikacni a ockovaci Cinidla.
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litiny.

Tvrdé soustruZeni a vlastnosti povrchu

Madl Jan, Razek Vitézslav, Koutny Vaclav 3
Ustav technologie obrabéni, projektovani a metrologie, Fakulta strojni CVUT v Praze

Anotace

Presné a tvrdé obrabéni nastroji s definovanou geometrii bfitu stale cCastéji nahrazuje nékteré
technologie obrabéni, prfedevsim brouseni. Kromé toho, Ze mize byt ekonomicky vyhodné, dochazi k
vytvareni vétsinou priznivych vilastnosti povrchu - povrchové plochy a povrchové vrstvy. Vysledky
nekterych experimentt vztahujicich se k vyzkumu drsnosti obrobené plochy, zbytkovych napéti, zmén
tvrdosti povrchu po pfesném obrabéni a opotfebeni nastroji jsou prezentovany v ¢lanku. Vyzkum byl
realizovédn na FS CVUT v Praze.
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Aplikace sintrovaného korundu ve vyrobé naradi

Lukovics Imrich®, Bilek Ondfej", Holemy Stanislav’
'Ustav vyrobniho inZzenyrstvi, Fakulta technologicka, Univerzita Tomase Bati ve Zliné
’BEST-Business a.s., Vyskov

Anotace

Prispévek pojednava o mozZnostech pouZziti sinfrovaného korundu pfi brouseni dilt nafadi. Hodnoti viiv
technologickych podminek na fezné sily pri brouSeni, na opotfebeni nastroju a na jakost obrobenych
ploch za predpokladu zmény koncentrace zrn sintrovaného korundu v brousicim kotouci.

Klicova slova: Brouseni, sintrovany korund, fezné sily, jakost

Cisténi prevodového oleje pomoci vysokorychlostni odstiedivé separace

AleS Zdenék, Pexa Martin

katedra jakosti a spolehlivosti stroju, CZU v Praze
Hynek Vladislav

Alfa Laval spol. s r.o.

Anotace

Pri provozu stroju a zarizeni dochazi v disledku opotfebeni funkénich ploch k tvorbé éastic, které
znedistuji jejich mazaci napiné. Cistota oleji v mazacich systémech je jednim z dileZitych
pfedpoklad( pro udrzeni provozuschopného stavu stroji a zafizeni. Pro zjiSténi mnoZstvi castic
Vv mazacim oleji se pouZziva rada tribotechnickych metod. V pfipadé zvySeného mnozstvi castic v oleji
je nutné olej vycistit nebo provést jeho vyménu. Jednou z metod, ktera se pouziva pro Cisténi oleju je
vysokorychlostni odstfediva separace. Prispévek popisuje experiment, ktery byl zaméfen na Cisténi
pfevodového oleje pomoci vysokorychlostni odstredivé separace.
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Analyza vyvojovych brousicich kotou¢t na bazi mikrokrystalického korundu

Karel Kocman
Ustav vyrobniho inZzenyrstvi, Fakulta technologicka, Univerzita Tomase Bati ve Zliné

Anotace

Brou$eni je dokoncovaci operace, ktera se vyznacuje velkou pfesnosti, spravnosti geometrického
tvaru a zpravidla velmi dobrou jakosti povrchu. Jednim z faktord, ktery je pro dosaZeni potfebnych
hodnot je spravna volba a kvalita brousiciho kotouce. Vyvoj novych technologii v oblasti dokoncovani
funkénich ploch je orientovan na vyrobu novych progresivnich brousicich material(, které zaruci
zvySeni vykonu a snizeni teploty kontaktu brouseného povrchu s brousicim kotoucem. Ocekavanym,
vysledkem je zvy3eni kvality brousenych ploch. Jedna z mozZnych cest rfeSeni tohoto problému je
pouZiti vysokoporéznich brousici materiald, sintrovanych korundd. Predkladany ¢lanek je orientovan
na analyzu vyvojovych brousicich kotouét obsahujicich mikrokrystalicky korund.

Klicova slova: predikce, termodynamické déje, teplotni rozlozZeni, brouseni, Flir 2000

Rychlostni poméry pfi CNC obrabéni rovinnych krivek

Josef Chladil
Ustav nabytku, designu a bydleni, Lesnicka a dfevaFska fakulta, Mendelova universita v Brné

Anotace

CNC obrabéni tvarovych profilti je spojeno s riiznymi tvary kfivek, coZ znamena zmény smérd, kterymi
se fezny nastroj pohybuje. VétSina procest fezani rovinnych krivek probihaji pfi frézovani. Tyto
operace jsou sloZeny ze vzajemnych pohybl Fezného nastroje a obrobku. Relativni pohyb pak
zZnamena sloZité vektorové analyzy sloZzené z rotacniho pohybu fezného nastroje a poloméru zaobleni
kfivek drahy nastroje. Tento proces obrabéni — frézovani navic souCasné zahrnuje dva zakladni
vzajemné pohyby mezi obrobkem a néastrojem, které z hlediska smyslu pohybl jsou sousledné a
nesousledné frézovéani. Dokonce i linearni pohyb tohoto fezného procesu zahrnuje riizné rychlostni a
silové poméry v raznych polohach britu fezného nastroje. CAD/CAM systémy generuji pro Fidici
systémy G-kody, z nichZz nékteré umozriuji korekce rychlostnich parametri podle potfeb procesu.
Nevhodné zvolené nastroje pro obrabéni zakfivenych ploch mohou mit za nasledek zhorSeni jakosti
obrobené plochy a rovnéz nevhodné zatiZeni strojniho zafizeni.

Klicova slova: fezny nastroj, fezna rychlost, poloméry zaobleni, kfivky, CAM

Zkousky nastroju Kyocera v podminkach prerusovaného rezu

Robert Cep, Ivan Mrkvica, Adam Janasek, Josef Prochazka
Katedra obrabéni a montaze, FS VSB — TU Ostrava

Karel Koufil
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Anotace

U vyrobcu i uzivatel( se v praxi pouZivaji obrabéci testy informujici o podminkach obrabéni. Prevazna
Cast testu obrabécich nastroji je zaméfena na nepferusovany rfez (soustruzeni). V ramci reSeni
grantového projektu GACR 101/08/P118, s ndzvem Zkou$ky keramickych Feznych néstroji pfi
pferusovaném rezu, byl navrhnut test spolehlivosti pomoci soustruZzeni pferusovanym rezem, které se
provadi na specialnim pfipravku — simulatoru prerusovaného rfezu (obr. 1). Testovani nastrojového
materialu v podminkach preruSovaného fezu klade diky proménnému mechanickému a tepelnému
zatizeni vysoké naroky pfedev§im na houZevnatost nastrojového materialu [3]. V tomto ¢lanku byly
testovany 4 typy nastroju od firmy Kyocera na materialu list 12 050.1 (C45). Kritériem byl pocet razi



do destrukce bfitu, nebo dosazZeni limitniho poctu razi 6000, ktery byl stanoven na zékladé zkuSenosti
fesiteld.
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